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Fresatrice per incisione
CNC 1515 1500x1500mm
2,2kW + accessori

Prezzo lordo 6 499.00 EUR

Prezzo netto 5 327.05 EUR

disponibilità Disponibile

Tempo di spedizione 48 ore

Numero dell articolo 10421

codice del produttore OX-1515

codice EAN 5907052590730

Produttore CNCTech

Descrizione del prodotto

Fresatrice CNC 1515 ULTRA - 2,2 kW, campo 1300 × 1300 × 150 mm
Viti a ricircolo di sfere, guide lineari, mandrino raffreddato ad acqua ER20 e controller autonomo DDCS V4.1.

Campo 1300 × 1300 × 150 mmMandrino 2,2 kWDDCS V4.1 offlineViti a ricircolo di sfereAzionamenti ad anello chiusoER20

Trasforma il tuo disegno in un dettaglio finito

Fresa contorni, tasche e incidi i tuoi modelli. La stazione CNC ti dà la libertà di creare decorazioni, prototipi ed elementi tecnici
partendo da materiali destinati alla macchina.

CNC 1515 ULTRA è una fresatrice con campo efficace 1300 × 1300 × 150 mm e mandrino ad acqua 2,2 kW. L'ampia
superficie di lavoro facilita la progettazione di elementi più grandi e numerosi dettagli in un unico montaggio. Il design utilizza
viti a ricircolo di sfere SFU1610 in X/Y e SFU1204 in Z, guide HGR15 e MGN15 e quattro azionamenti passo-passo 57HSE con
una coppia ad anello chiuso di 2,2 Nm. Il controller DDCS V4.1 con lo schermo 7″ esegue il codice G preparato in modo
indipendente, senza che sia sempre collegato un computer. I file possono essere consegnati tramite la memoria USB o
Ethernet.

È possibile realizzare singoli progetti e ripetere i percorsi preparati negli ordini successivi. La tua fresatrice ti consente di
ampliare la tua officina con fresature meccaniche e personalizzazioni.

I vantaggi più importanti

1

Guidare l'utensile lungo il contorno

Negli assi X/Y sono presenti viti a ricircolo di sfere SFU1610 con diametro 16 mm e guide HGR15, mentre nell'asse Z sono
presenti viti SFU1204 con diametro 12 mm e guida MGN15. La tua stazione CNC ti dà la libertà di realizzare versioni
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successive del dettaglio e ripetere i percorsi preparati.

2

I tuoi disegni nel materiale

Un mandrino con un diametro di 80 mm e una lunghezza di 238 mm ha un intervallo di giri/min 0–24 000. Questa è una
funzione per uno studio che realizza decorazioni, prototipi e piccole parti tecniche.

3

Lavoro indipendente con G-code

DDCS V4.1 esegue i file preparati in modo indipendente e dispone di uno schermo 7″ e di un manipolatore MPG manuale.
Potete separare la preparazione del progetto dal lavoro della fresatrice e svolgere comodamente i compiti in officina.

4

Controllo del movimento degli assi

La macchina è dotata di quattro azionamenti passo-passo 57HSE 2,2 Nm a circuito chiuso. Si tratta di attrezzature per
un'officina che crea contorni, rilievi e progetti CNC più grandi.

5

Base portautensili sotto controllo

Gli interruttori di finecorsa degli assi X/Y/Z supportano l'homing e il controllo della gamma. La comoda funzione di homing
completa il controllo e la meccanica della fresatrice.

6

Movimento ed elaborazione adattati al compito

Il movimento di posizionamento massimo è 15 000 mm/min e la gamma di velocità di taglio arriva fino a 5000 mm/min. Un
campo ampio facilita la creazione di un dettaglio più ampio o di più elementi in un'unica disposizione.

Idee per le applicazioni

Decorazioni e incisioni

Iscrizioni, ornamenti, rilievi e progetti individuali.

Prototipi

Modelli ed elementi per verificare la geometria del tuo progetto.
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Dettagli e brevi serie

Contorni, tasche e parti realizzate con codice G preparato.

Meccanica degli assi

SFU1610 / SFU1204 e HGR15 / MGN15

Negli assi X/Y sono presenti viti a ricircolo di sfere SFU1610 con diametro 16 mm e guide HGR15, mentre nell'asse Z sono
presenti viti SFU1204 con diametro 12 mm e guida MGN15. La doppia guida di base sostiene la struttura dell'asse. Il telaio, le
viti e le guide lavorano insieme per spostare gli assi. Questa struttura è la base per la fresatura in base alla progettazione.

La tua stazione CNC ti dà la libertà di realizzare versioni successive del dettaglio e ripetere i percorsi preparati.

Mandrino

2,2 kW raffreddato ad acqua, ER20

Un mandrino con un diametro di 80 mm e una lunghezza di 238 mm ha un intervallo di giri/min 0–24 000. L'alloggiamento è
realizzato in acciaio inossidabile 304 e il coperchio dell'acqua è in alluminio. Il mandrino aziona l'utensile e consente la
fresatura e l'incisione meccanica. È possibile realizzare contorni, tasche e dettagli spaziali entro le capacità della macchina.

Questa è una funzione per uno studio che realizza decorazioni, prototipi e piccole parti tecniche.

Regolatore DDCS V4.1

Codice G senza computer durante l'attività

DDCS V4.1 esegue i file preparati in modo indipendente e dispone di uno schermo 7″ e di un manipolatore MPG manuale. Il
trasferimento tramite memoria USB consente di distribuire il programma senza una connessione permanente al computer. Il
titolare del trattamento esegue i file preparati in ogni momento senza che sia collegato un computer. Lo schermo e il
manipolatore facilitano il funzionamento del dispositivo.

Potete separare la preparazione del progetto dal lavoro della fresatrice e svolgere comodamente i compiti in officina.

Azionamento ed elettronica

Quattro inverter 57HSE 2,2 Nm e 2,2 kW

La macchina è dotata di quattro azionamenti passo-passo 57HSE 2,2 Nm a circuito chiuso. L'alimentatore principale 800 W
alimenta lo 36 V al sistema di azionamento. Gli azionamenti a circuito chiuso sono la spina dorsale dell'implementazione del
percorso utensile. L'inverter supporta il funzionamento del mandrino.

Si tratta di attrezzature per un'officina che crea contorni, rilievi e progetti CNC più grandi.

Sonda e base

Impostazione Z e controllo del passaggio

Gli interruttori di finecorsa degli assi X/Y/Z supportano l'homing e il controllo della gamma. Il sensore dell'asse Z aiuta a
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determinare la posizione dell'utensile. Questa è una funzione pratica quando si sostituisce una taglierina e si prepara un altro
dettaglio.

La comoda funzione di homing completa il controllo e la meccanica della fresatrice.

Velocità e organizzazione

Movimento di posizionamento e avanzamento di taglio

Il movimento di posizionamento massimo è 15 000 mm/min e la gamma di velocità di taglio arriva fino a 5000 mm/min.
Gamme di posizionamento e taglio separate consentono di organizzare la corsa e la lavorazione. La macchina esegue il codice
G preparato nell'area di lavoro disponibile.

Un campo ampio facilita la creazione di un dettaglio più ampio o di più elementi in un'unica disposizione.

Materiali per i tuoi progetti

Legna

Contorni, rilievi, tasche ed elementi decorativi realizzati con materiale adeguatamente fissato.

Plastica

Fresatura e incisione.

Metalli selezionati

Operazioni adattate alla qualità, alla geometria dell'utensile, alla rigidità di raffreddamento e di montaggio.

Software e controllo

Preparazione del programma per DDCS V4.1

Il controllo collega il progetto preparato con il funzionamento del dispositivo e i parametri dell'attività.

I tuoi file ti consentono di realizzare singoli progetti, preparare versioni successive del dettaglio e tornare alla geometria
selezionata per ordini successivi.

Cosa guadagni nel lavoro quotidiano?

Trasforma il tuo disegno in un dettaglio finito

Decorazioni e incisioni — Iscrizioni, ornamenti, rilievi e progetti individuali.
Prototipi - Modelli ed elementi per verificare la geometria del tuo progetto.
Dettagli e brevi serie — Contorni, tasche e parti realizzati con codice G preparato.
Progetti propri — Libertà di completare gli ordini secondo la propria grafica o geometria.
Ordini successivi — Possibilità di ampliare l'offerta con nuovi prodotti e brevi serie.

Dati tecnici
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Parametro Valore
Modello CNC 1515 ULTRA
Campo XYZ effettivo 1300 × 1300 × 150 mm
Dimensioni dopo la piegatura 1665 × 1630 × 710 mm
Peso totale del dispositivo 130 kg
Alimentazione elettrica 220–230 V, 50 Hz
Viti X/Y SFU1610, Ø16 mm
Vite Z SFU1204, Ø12mm
Guide X/Y HGR15
Guida Z MGN15
Unità 4 × 57HSE 2,2 Nm, anello chiuso
Sonda Z Sensore metallico quadrato
Velocità di posizionamento 0–15 000 mm/min
Velocità di taglio 0–5000 mm/min
Formati Codice G
Mandrino 2,2 kW, raffreddato ad acqua, ER20
Dimensioni del mandrino Ø80×238 mm
Giri del mandrino 0–24 000 giri/min
Cuscinetti 3 × 7005 + 1 × 7002
Precisione del mandrino Radiale
Coassialità 0,025 mm
Controllore DDCS V4.1, 7″, offline
Trasferimento di file USB/Ethernet
Manipolatore MPG
Invertitore VFD 2,2 kW, 220–230 V
Alimentazione elettrica dell'azionamento 800 W, 36 V
Alimentazione ausiliaria 24 V, 50 W
Modulo relè Canale 4
Modulo asse BH57, 4 - assiale
terminale DB37
Raffreddamento dell'elettronica 3 Ventole CC

Attrezzatura CNC 1515 ULTRA

Fresatrice CNC 1515 ULTRA
Controllore con display DDCS V4.1
Motori passo-passo 4 2,2 Nm
Mandrino 2,2 kW raffreddato ad acqua
Finecorsa assi X/Y/Z
Accessori di montaggio
Manuale utente
Cavo di alimentazione

Domande prima dell'acquisto

Qual è l'area di lavoro della fresatrice?

1300 × 1300 × 150 mm.

Che mandrino è stato utilizzato?

2,2 kW, raffreddato ad acqua, ER20.

Come comunica il titolare del trattamento?

USB/Ethernet.

Cosa ottengo con la macchina?

Fresatrice CNC 1515 ULTRA; Controllore con display DDCS V4.1; Motori passo-passo 4 2,2 Nm; Mandrino 2,2 kW raffreddato ad
acqua; Finecorsa assi X/Y/Z; Accessori di montaggio; Manuale utente; Cavo di alimentazione.
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Scegli una soluzione per il tuo studio
Espandi le possibilità della tua officina con CNCWorld. Un venditore italiano, l'assistenza nella scelta del dispositivo e l'accesso
al servizio e al supporto ti aiutano a scegliere la configurazione per i tuoi progetti. Contattaci e parlaci di una macchina per la
tua azienda.
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